RMIG ar trygg med Bandstals snabbhet

RMIG Sweden AB ar en av manga kunder som
upptackt fordelarna med Bandstal.

- Det d@r snabbare puckar idag an tidigare
inom industrin. Da kénns det tryggt och bra att
ha Bandstal som leverantér, sdger inkopsans-
varige Stefan Bremer.

Foretaget ingér i den danskégda koncernen RMIG,
som &r vérldsledande inom platperforering. Den
svenska delen &r baserad i Mariestad och hette
tidigare RM Perfo AB (vid starten under 1960-talets
slut var namnet Perfo-verken).

— Vi & marknadsledande i

— Korta ledtider och hog flexibilitet &r det som gal-
ler. Vi ar kundorderstyrda och far ofta in snabba order
som varierar i storlek. Bandstal klarar i princip alltid
att leverera olika kvaliteter och séval stora som sméa
tonnage; allt pa ett effektivt och smidigt satt, sager
Stefan Bremer.

— Vi har ocksa fatt hjalp av dem i extrema lagen och
fatt leverans inom ett par dagar. Det &r oerhdrt snabbt.
Perforerad plat anvands for en rad olika app-

likationer: fasader, innertak, trappracken, butiksin-

redningar, ljuddadmpare, vitvaror, lampor och mycket

annat. RMIG Sweden AB erbjuder dessutom "fardiga”
produkter som papperskorgar, ljudabsor-

Sverige och har en modern anlagg- ”Korta |edtider OCh berande skarmar med mera.

ning som vi planerar att ytterligare
investera i s& att vi kan bli &n mer
effektiva. Styrkan hos RMIG &r att
fran rulle vidareféradia platen med mer hal och urklipp
an enbart ett perforerat falt direkt i perforeringspro-
cessen. Pa sa vis kan vi erbjuda korta ledtider och
konkurrenskraftig service, berattar Stefan Bremer.

— En stor del av tillverkningen handlar om butiks-
inredning, exempelvis fardigbockade och lackade
hyliplan, detaljer till tunga fordon samt produkter till
ventilationsbranschen och byggindustrin — da framst
arkitektritade fasader och balkonger.

”Oerh6rt snabbt”
Som ledande foretag har RMIG hoga krav pé sig. Och
kraver i gengald hog leveranskvalitet av sina leverantorer.

hag flexibilitet”

Spaltat fran Bandstal
Féretaget anvander narmare 4-5 000 ton
stal per ar och Bandstal &r en av flera leverantorer.

- Frén Bandstél képer vi framférallt spaltade
band i stal och galv. Vi handlar forstas aven direkt fran
stalverken och &ven fran nagra andra.

Bandstal har levererat till RMIG i Mariestad i sju-
atta ar. De senaste fyra-fem aren har samarbetet dkat,
mycket beroende pa en positiv utveckling for perfore-
ringsféretaget. Omsattningen fér 2007 blev drygt
120 Mkr med gott resultat.

—Ja, det har varit bra fart och ser fint ut framdver
ocksé, séger Stefan Bremer.

Med andra ord finns intressanta férutsattningar for
ett fortsatt gott samarbete.
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Vi erbjuder skraddarsydda losningar

— dar allt ar mojligt

Bandstal B. Nilsson AB - beldget i hjartat av
Bergslagen - &r ett stalservicecenter som klipper
och slittar tunnplat.

| Bangbro, dér vi verkar, borjade bearbetningen av stal
omkring 1870 — en industritradition vi bygger vidare
pa varje dag. Genom att ta tillvara pa kunskapen och
erfarenheten samt kombinera med effektiv organisa-
tion och anpassat arbetssatt har vi utvecklat konkur-
rensfordelar som mérks. Bandstél B. Nilsson AB ar en
mer flexibel och féljsam partner for kunder som staller
hoga krav pa tillganglighet och snabb service.

Vara produkter &r i forsta hand tunnplat i varmvalsat,
kallvalsat och metallbelagt utférande. Dessa kvaliteter
lagerfér vi i stor utstrackning. Vi kan &ven skaffa kund-
unika material som lagerhélls enligt sérskild Gverens-
kommelse.

Bandstal B. Nilsson AB. Box 118, 714 22 Kopparberg
Telefon +46 (0) 580 888 80. Fax: +46 (0) 580 711 90
info@bandstal.com  www.bandstal.com
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Var speed behdvs nu — mer dn nagonsin!

Hej och valkommen till ett nytt nummer av Stalbandet!
Jag ska fatta mig kort den har gangen. Det finns sa
mycket att beratta om foretaget och vi vill verkligen

att du ska lara kdnna Bandstal och vér speciella
kompetens annu battre. Darfér ger vi mer plats for det
i tidningen Stalbandet. Jag
hoppas du tar dig tid att lasa
om véra duktiga medarbe-
tare, intressanta kunder och
annat.

Lite om branschen
dock: man kan konstatera
att strukturférandringarna
fortsétter — och fler samman-
slagningar och uppkdp kom-
mer, var sa sakra! De stora
elefanterna blir med andra
ord storre, vilket sakert ar
nddvandigt for dem. Men vi
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far dagligen bevis for att det i sddana lagen finns plats
for — ja, behdvs! — en smidig och snabbfotad aktor
ocksa. Alltfler kunder upptacker Bandstal som det
flexibla stalservicecentret som bygger pa kunskap och
snabba leveranser.

Ett effektivt féretag kan dock alltid bli lite béattre
och vi tanker fortsatta att trimma och finslipa organisa-
tion och verksamhet — sa att du ska kanna annu stérre
trygghet i ditt val av leverantor.

Passa pa att lara kédnna oss annu battre genom ett
besok pa Elmia Subcontractor den 11-14 november. Vi
fyller 25 &r i &r och tanker bjuda pé lite Gverraskningar i
massmonter A05:29. Valkommen dit fér en pratstund!

Torbjoérn Nilsson, Vd

Viktbanta med stal — for miljons skull!

Héghallfast stal ger mojlighet att sénka vikten
péa produkter fran tillverkningsindustrin. Lagre
vikt medfér mindre koldioxidutslapp vid alla
transporter av produkterna. Ekvationen &r enkel
och de uppenbara miljévinsterna har 6kat intres-
set for hoghalifasta stalsorter. Nagot som dven
Bandstal marker.

Varldens fokus pa véxthuseffekten och andra miljo-
fragor har blivit en drivkraft for utvecklingen av nya
I6sningar och idéer i méanga tillverkningsindustrier.

Inom stélbranschen jobbar man nu hért for att
Oka intresset for hoghélifast stal ytterligare. Branschens
bidrag till miljdn ger utslag tidigt. Redan i tillverkningen
av hoghallfast stal &r utslappen av koldioxid 20 procent
l&gre per kvadratmeter pléat. For andra industrier &r det
bara att "bygga” vidare.

Fordonsbranschen &r till stora delar redan frélst
— vinsterna med I&ttare vikt &r |atta att se dér — men
andra skulle ocksa ma bra av att "viktbanta”. Inte
minst transportbranschen dér en viktminskning av
varldens miljontals containrar skulle innebara kraftigt
minskade koldioxidutslapp.

Att genomgaende anvanda lattare, hoghalifasta stal
i bara dessa tva branscher skulle minska utslappen av
koldioxid med 6ver 30 procent, enligt SSAB Tunnplat.

Forutom miljvinsterna finns ocksé ekonomiska
fordelar. Lagre vikt innebér lagre brénsleférbrukning
och/eller kad lastkapacitet vid transport. Minskade
kostnaderna for koldioxidutslapp &ar en annan effekt.

Som fristdende stélservicecenter kan naturligtvis
dven Bandstal erbjuda hoghallfast stal. Valkommen
med en forfragan!
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Kenneth -en Band§télsveteran

som for brukstraditionerna vidare

| Bangbroverken har stalindustrin nastan 140-ariga
traditioner. Riktigt sa langa band tillbaka i brukets
historia har inte Kenneth Gustavssons slakt. Men
han tillhér anda tredje generationen Eriksson-
Gustavsson som jobbar pa bruket. Och nasta ar
firar Kenneth Gustavsson 25 ar pa Bandstal.

Med det ar han den som varit langst anstalld pa
Bandstal. Men har borjade pa bruket redan innan
Bandstal fanns. 1967 inledde han sin langa karriar pa
Béngbroverken, d& med SKF som arbetsgivare. Men
sedan 1984 ar det Bandstal som géller.

— Det blev 17 &r pa SKF som drev verksamheten
déa. Jag hann inte fa ndgon guldklocka hos dem. Féar
se om det blir ndgon den har gangen, séger Kenneth
med ett leende.

Kenneth Gustavsson har géatt den langa vag som
varit vanlig i generationer bland ungdomar pa sméa
bruksorter. Inspirerad av morfar Hjalmar Eriksson, som
jobbade med bland annat utlastning pa bruket fram
till 1950-talet, av pappa Karl-Otto Gustafsson, slipare,
och av mamma Syster Gustafsson, bland annat
synare, borjade Kenneth som 17-aring pa yrkesskolan
i Bangbroverken.

— Det var nog rétt vanligt och naturligt pa den
tiden att man tog anstélining hos samma arbetsgi-
vare som foraldrarna. Man visst ungefér vad det var.
Jag minns att jag som liten kille bestkte morfar pa
hans jobb och sakert ocksa pappas och mammas

arbetsplats nagon gang. Man blev nog lite paverkad
och intresserad genom dem.

—Jag var dessutom skoltrétt och ville tjidna pengar.
Det var rétt s& enkelt att f& jobb, man kunde bo kvar
hemma nagra ar, ha fast inkomst och ha det ganska
bra, sager Kenneth.

En rétt bra bild av hur yrkestraditioner och -kunskap
fors vidare pa ett bruk.

P& den ettériga yrkesskolan, som innehdll mycket
praktik, fick Kenneth Gustavsson lara sig det mesta
om stélhantering: frén valsning, hérdning, glédgning
och annat, till syning, packning och utlastning. Han
fastnade direkt for skarning och inom det omradet har
han fortsatt.

Det ar en séllsynt yrkesskicklig skérare som slittar
band vid Bandstéls skarmaskiner. Och det héander inte
séllan att yngre kommer och fragar om rad. Kenneth
har &ven anlitats som instruktor.

- Tja, man har vél fatt erfarenhet. Jag vet ganska
vél hur jag ska stélla in maskinen for att fa s slata, fina
kanter som mgjligt; kanter utan fér mycket grader.

Har jobbet fériandrats genom aren?

— Inte speciellt mycket. Skulle vara att vi kor fler material
nu for tiden; koppar, massing, titan och liknande nér vi
gor legojobb. Tidigare var det nastan uteslutande stal.
Vi kor aven storre bredder i dagens maskiner.

Uttryckt pa ett annat s&tt: Bandstal vidareutvecklar
kontinuerligt traktens industritradition och yrkeskom-
petens.
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— till nye produktionschefen!

Sedan arsskiftet ar Jens Andersson ny produk-
tionschef pa Bandstal. Under 2008 har han
dessutom fylit 30 &r och alldeles nyligen gift sig
med Petra Strandberg.

- Det har hant mycket pé kort tid, konsta-
terar Jens stilla.

Han &r inte den som hetsar upp sig i forsta taget.
Lugnet ar nagot som karaktariserar Jens Andersson.
En viktig egenskap for en produktionschef i ett féretag
som stér for flexibilitet och snabba leveranser.

- Jo, det &r nog bra om man kan halla huvudet
kallt. Det kan vara réatt pressat i vissa lagen. Vi har haft
valdigt mycket att gora bade fore och efter sommar-
semestern. Men det har gétt bra, sager Jens.

Han fortsatter:

— Det &r roligare nér det ar full fart. Vi har ett fint
"go” i féretaget och ett superbra gang i produktionen
som alltid stéller upp nér det kravs nagot extra.

Jens Andersson bérjade sa sent som 2005 i fore-
taget och klev in pa chefsposten direkt fran produk-
tionen, narmast fran slittlinjen. Efter bara nagon kurs
var han redo. Snabbt avancerat ...

— Jobbet som produktionschef
blev ledigt sa jag sokte och fick det.
Visst har det varit en stor omstall-
ning; det &r fler och mer varierade
arbetsuppgifter som produktionschef. For att klara det
maste man ha éverblick av verksamheten, se med lite
fagelperspektiv.

—Men det ar riktigt roligt, varierande och en stor
utmaning. Jag trivs hur bra som helst.

“Det &r roligare
nar det ar full fart”  nustrun Petra och tva sma bam (tre

Kopparbergskillen &r utbildad snickare och har
tidigare dessutom jobbat pa sa vitt skilda arbets-
platser som ett behandlingshem och pappersbruket

Ahlstrom i Stélldalen.

Nu &r det Bandstal som géller.
QOch familien. Hemma i villan finns

och atta ar).

— Med smébarn hinner man inte med s& mycket
fritidssysselsattningar. Men jag spelar lite tennis da
och dé& och golf nagon enstaka gang. Jag ar allmant
sportintresserad och far val ta tag i de bitarna nar
barnen blivit storre.

Branschens jattar blir annu storre

Konsolideringen i stélbranschen fortsatter och jattarna
pa marknaden blir annu storre.

| bérjan av aret gick BE Group (tidigare Broderna
Edstrand) samman med Arcelor Mittal SSC AB,
ing&ende i varldens stérsta stélkoncern Arcelor Mittal.
Darmed skapas en aktér som blir den tredje storsta
pa den svenska marknaden. Affaren godkandes i

april av konkurrensmyndigheterna och i juni fullflides
bildandet av bolaget.

Vidare kan noteras att Tibnor foljt upp fiolarets
kop av stélservicecentret Dickson PSC med forvarvet
av SSAB:s danska stélservicecenter i Kdpenhamn
(tidigare SINO Stal). Affaren genomférdes i mars i ar.

Foto: Carina Remréd



